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© Schnellwechselfutter mit einem achs-zentralen 
Kuhlmittelkanal und einer Langenausgleichsvorrich- 
tung, bei der der Futterkorper gegen die Wirkung 
einer Ruckholfeder gegenuber dem Futterschaft aus- 
ziehbar und einschiebbar ist, wobei der KOhlmittelka- 
nal ein mit dem FutterkGrper fest verbundenes, am 
inneren Ende verschlossenes KUhlmittelrohr enthSIt, 
das im Futterschaft gleitend verschiebbar gelagert 
ist und zwischen zwei beabstandeten Gleit-Dichtun- 
gen mit einer seitlichen KUhlmitteleintrittsflffnung 
versehen ist. 




FIG. 1 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Schnell- 
wechselfutter mit einem achszentralen Kuhlmittel- 
kanal und einer Umgenausgleichsvorrichtung, bei 
der der Futterkorper gegen die Wirkung einer 
RGckholfeder bzw. Druckfeder gegenUber dem Fut- 
terschaft ausziehbar und eindrUckbar ist. 

Bei derartigen Gewindeschneidfuttern ergibt 
sich die Schwierigkeit, da/3 sich durch die LSnge- 
nausgleichsvorrichtung eine VolumenSnderung des 
KUhlmittel-Hydraulikraums ergibt. Ist die LSnge- 
nausgleichsvorrichtung ausgezogen und liegt somit 
ein erhohtes inneres Volumen fOr das KUhlmittel 
vor, so genllgt haufig die Kraft der RUckholfeder 
nicht mehr, das ausgezogene Teil gegen den 
Druck der KuhlflUssigkeit im Hydraulikraum zurUck- 
zuholen, so da/3 es beim Weitertakten zur nachsten 
Bearbeitungsstation Bruch ergibt, da das Werkzeug 
ja weiter vorsteht, als es fur die Taktbewegung 
vorgesehen ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, ein Schnellwechselfutter der eingangs genann- 
ten Art so auszugestalten, da/3 bei einfachem stor- 
unanfalligem Aufbau selbst bei extrem hohen DrUk- 
ken die Gefahr eines Hangenbleibens des Futter- 
korpers aufgrund des Kuhlmitteldruckeinflusses si- 
cher vermieden ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsge- 
ma/3 vorgesehen, da/3 der Kuhlmittelkanal ein mit 
dem Futterkorper fest verbundenes, am inneren 
Ende verschlossenes Kuhlmittelrohr enthalt, das im 
Futterschaft gieitend verschiebbar gelagert ist und 
zwischen zwei beabstandeten Gleit-Dichtungen mit 
einer seitlichen Kuhlmitteleintrittsoffnung versehen 
ist. 

Durch diese erfindungsgema/te Ausbildung, bei 
der bevorzugt die Gleitdichtungen O-Ringe sind, 
die an beiden Enden einer das Kuhlmittelrohr mit 
Spiel umgebenden Bohrung des Futterschafts an- 
geordnet sind, ergibt sich ein geschlossenes unver- 
anderliches Volumen des gesamten Kuhlmittelka- 
nals im Innern des Schnellwechselfutters, unabhan- 
gig von der Verschiebung des Futterkorpers ge- 
genUber dem Futterschaft. Damit entfallt dann auch 
eine Wirkung des KUhlrnitteldrucks als Sperrkraft 
zwischen Futterkorper und Futterschaft, so da/3 die- 
ser Kuhlmitteldruck die RUckholfeder in keiner Wei- 
se in ihrer Wirkung beeintrachtigen kann. 

Mit besonderem Vorteil kann dabei weiter vor- 
gesehen sein, da/3 am Boden der EinsatzhUlse des 
FutterkQrpers ein Dichtring mit einer umlaufenden 
Dichtlippe angeordnet ist, die sich an den Schaft 
des Einsatzes anlegt und somit unter ErmGgli- 
chung eines relativ gro/3en axialen Verschiebespiels 
zwischen Schaft und EinsatzhUlse eine dichtende 
Anlage unter Verhinderung eines Austritts von 
KUhlmittel seitlich neben dem Schaft gewShrleistet. 
Durch zweckentsprechende Ausbildung der nach 
innen geneigten Dichtlippe wird diese jeweils durch 



den Druck des KQhlmittels fest an den Schaft an- 
gedruckt, so da/3 durch entsprechende Verlange- 
rung der Dichtlippe eine Vergro/Jerung des Uber- 
brUckbaren axialen Spiels erreicht werden kann. 

5 HerkQmmliche Schnellwechselfutter sind meist 

mit einer Rastkugelkupplung zwischen dem Einsatz 
und dem Futterkorper versehen, bei der Querboh- 
rungen der EinsatzhUlse durchsetzende Rastkugeln 
sich an einem die EinsatzhUlse umgebenden 

w Arretier-Ring abstUtzen und durch axiale Relatiwer- 
schiebung von EinsatzhUlse und Arretier-Ring ra- 
dial nach au/3en in Freigabetaschen des Arretier- 
Rings ausweichen konnen. Bei den herkommlichen 
Futtern ist der Arretier-Ring Teil des Futterschafts, 

75 so da/3 zum Losen der Rastkugeln der gesamte 
Futterkorper entgegen der starken Feder des Lan- 
genausgleichs in den Futterschaft eingedrUckt wer- 
den muflte, damit die Rastkugeln in den Bereich 
der Freigabetaschen gelangen und nach au/Jen 

20 ausweichen konnen. Durch den FlUssigkeitsdruck 
der KuhlflQssigkeit entsteht dabei zusatzlich eine 
Radialkraft auf die Rastkugeln, die sie an die Wand 
des Rings so stark anpre/3t, da/3 die dadurch resul- 
tierende hohe Reibung in Verbindung mit der star- 

25 ren Feder das Zuruckdrucken in der Praxis einfach 
haufig unmoglich gemacht hat bzw. beim Wirken 
des Langenausgleichs zusatzlich zur Federkraft 
noch unbeabsichtigt hohe Reibkrafte addiert. 

Urn diese Schwierigkeiten bei Schnellwechsel- 

30 futtern, insbesondere erfindungsgema/3 ausgestal- 
teten Schnellwechselfuttern, zu vermeiden, ist in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, 
da/3 der Arretier-Ring ein separates, vom Futterkor- 
per und Futterschaft getrenntes Bauteil ist, das auf 

35 dem Futterkorper gelagert und gegen eine Druck- 
feder nach hinten verschiebbar ist. 

Durch diese Ausbildung ist die Ruckstelifeder 
fur den Arretier-Ring nicht mehr die notwendiger- 
weise sehr starke RUckholfeder der Langenaus- 

40 gleichsvorrichtung, sondern man kann eine sehr 
viel weichere Feder vorsehen, die ja nur das 
selbsttatige Verschieben des Arretier-Rings gegen- 
Uber der FutterhUlse verhindert. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten 

45 der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels sowie 
anhand der Zeichnung. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein erfindungsge- 
ma/3es Schnellwechselfutter mit einem 

so nur schematisch angedeuteten Gewin- 

deschneideinsatz in der Arbeitsstel- 
lung, und 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden 
Schnitt bei durch Verschiebung des 
55 Arretier-Rings entriegeltem und her- 

ausgezogenem Gewindeschneidein- 
satz. 

Das gezeigte Schnellwechselfutter umfa/3t ei- 
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nen Futterschaft 1 und einen axial gegenOber die- 
sem verschiebbar gelagerten Futterkdrper 2 mit 
der vorderen EinsatzhUlse 3 fUr den Schaft 4 des 
Einsatzes, in welchem dann wiederum beispiels- 
weise ein Bohrer oder Gewindeschneidbohrer Ids- 
bar gehaltert ist. Die zur Schaffung eines axialen 
LSngenausgleichs dienende axiale Verschiebbarkeit 
des Futterk5rpers gegenOber dem Futterschaft er- 
moglicht einen selbsttStigen Ausgleich zwischen 
dem Vorschub des Werkzeugs und der Gewindes- 
teigung des Gewindeschneidbohrers. Die Drehmo- 
mentverkupplung zwischen dem Futterschaft und 
dem Futterkorper bewirken dabei in Oblicher Weise 
Kugeln 5, die in Langsnuten 6 und 7 der beiden 
gegeneinander verschiebbaren Futterteile 1 und 2 
eingreifen. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist 
der Futterschaft mit zwei wahlweise benutzbaren 
KuhlmittelzufOhrungen, und zwar einer seitlichen 
KOhlmittelzufOhrung 8 und einer zentralen hinteren 
KOhlmittelzufOhrung 9 versehen, wobei selbstver- 
standlich bei der Benutzung einer dieser Zufuhrun- 
gen die andere durch ein zweckentsprechendes 
Abdichtelement, beispielsweise eine Schraube oder 
einen Stopfen od.dgl., verschlossen ist. Der innere 
achs-zentrale KOhlmittelkanal umfaflt erfindungsge- 
ma0 ein KOhlmittelrohr 10, welches test mit dem 
Futterkorper 2 verbunden ist und im Futterschaft 1 
axial verschiebbar ist. Dabei verschiebt sich das 
hintere Ende des mit einem Verschluflstopfen 11 
abgeschlossenen KOhlmittelrohrs mehr oder weni- 
ger weit in die Bohrung 12. Innerhalb des Futter- 
schafts 1 mit den seitlichen KOhlmittelzufuhrboh- 
rungen 13 und 14 verlauft das Kuhlmittelrohr 10 
mit Spiel in einer Bohrung 15, die beidends durch 
Rundschnurringe 16 bzw. 17 abgedichtet ist. Unab- 
hangig von der Verschiebestellung des mit einer 
seitlichen KOhlmitteleintrittsoffnung 18 versehenen 
Kuhlmittelrohrs 10 im Futterschaft 1 liegt diese 
Kuhlmitteleintrittsoffnung 18 somit stets zwischen 
den Dichtstellen 16 und 17 in der mit KOhlmittel 
gefOllten Bohrung 15, so da/3 das KOhlmittel in 
jeder Stellung in die Kuhlmitteleintrittsoffnung 18 
eintreten kann. 

Man erkennt dabei in einfacher Weise, dafl bei 
einer Verschiebung des Futterkorpers 2 nach innen 
gegenOber dem Futterschaft 1 das innere Volumen 
des KOhlmittelkanals sich nicht andert und dabei 
auch der KOhlmitteldruck nicht als hindernde Kraft 
fOr die Verschiebung von Futterkorper und Futter- 
schaft wirksam werden kann. Auf diese Art und 
Weise kann dieser KOhlmitteidruck auch die Funk- 
tion der RUckholfeder 19 nicht beeintrSchtigen, die 
die AnschlagbOchse 20 umgebend den Futterkdr- 
per 2 wieder nach hinten in die Ausgangsstellung 
gegenOber dem Futterschaft 1 zurOckholt, wenn 
aufgrund der gegebenen LSngenausgleichsvorrich- 
tung und Anderungen zwischen Vorschub und Ge- 
windesteigung des Bohrers vorher der Futterkorper 



2 entsprechend ausgezogen worden war. 

Das z.B. mit Hilfe einer Schraube 21 am Boden 
22 der EinsatzhOlse 3 des FutterkQrpers 2 gehalter- 
te Ende des KOhlmittelrohrs 10 wird von einem am 

5 Boden der EinsatzhOlse angeordneten Dichtring 23 
mit einer weichen, schrSg nach innen gestellten 
Dichtlippe 24 umgeben, die sich - verstSrkt durch 
den Druck des KOhlmittels - an den Schaft 4 des 
Werkzeug-Einsatzes anlegt. 

ro Dieser Schaft 4 des Werkzeug-Einsatzes ist in 
an sich bekannter Weise mit einer umJaufenden 
Ringnut 26 versehen, in welche die EinsatzhOlse 3 
in Bohrungen durchsetzende Rastkugeln 27 ein- 
greifen, die sich au/ten an einem Arretier-Ring 28 

75 abstutzen. 

Erfindungsgemafl ist dieser Arretier-Ring 28 
ein separates, sowohl vom Futterkorper 2 als auch 
vom Futterschaft 1 getrenntes Bauteil, welches 
gleitend verschiebbar gegen die Wirkung einer 

20 Druckfeder 29 auf dem Futterkorper 2 verschiebbar 
ist, damit die Rastkugeln 27 nach au/ten in die 
Freigabetaschen 30 des Arretier-Rings gleiten und 
damit den Schaft 4 freigeben konnen. 

Bei 31 und 32 ist schliefllich noch eine EntlOf- 

25 tung (Leckage) fur das KOhlrnittelsystem angedeu- 
tet. 

PatentansprUche 

30 1. Schnellwechself utter mit einem achs-zentralen 
KOhlmittelkanal und einer Langenausgleichs- 
vorrichtung, bei der der Futterkorper gegen die 
Wirkung einer Ruckholfeder gegenOber dem 
Futterschaft ausziehbar ist, dadurch gekenn- 

35 zeichnet, dafl der KOhlmittelkanal ein mit dem 

Futterkorper (2) test verbundenes, am inneren 
Ende (11) verschlossenes Kuhlmittelrohr (10) 
enthalt, das im Futterschaft (1) gleitend ver- 
schiebbar gelagert ist und zwischen zwei be- 

40 abstandeten Gleit-Dichtungen (16, 17) mit einer 

seitlichen Kuhlmitteleintrittsoffnung (18) verse- 
hen ist. 

2. Schnellwechselfutter nach Anspruch 1, da- 
45 durch gekennzeichnet, dafl die Gleit-Dichtun- 
gen (16, 17) z.B. O-Ringe sind, die an beiden 
Enden einer das Kuhlmittelrohr (10) mit Spiel 
umgebenden Bohrung (15) der mit dem Futter- 
schaft (1) verbundenen KuhlmittelzufOhrungs- 

50 bOchse (33) angeordnet sind. 

3. Schnellwechselfutter nach Anspruch 1 oder 2, 
gekennzeichnet durch einen am Boden (22) 
der EinsatzhOlse (3) des Futterk5rpers (2) an- 

55 geordneten Dichtring (23) mit einer umlaufen- 

den, sich an den Schaft (4) des Einsatzes 
anlegenden Dichtlippe (24). 
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Schnellwechselfutter insbesondere nach einem 
der AnsprUche 1 bis 3, mit einer Rastkugel- 
kupplung zwischen dem Einsatz und dem Futt- 
erkSrper, bei der Querbohrungen der Einsatz- 
hUlse durchsetzende Rastkugeln sich an ei- 5 
nem, die EinsatzhUlse umgebenden Arretier- 
Ring abstOtzen und durch axiale Relatiwer- 
schiebung von EinsatzhUlse und Arretier-Ring 
radial nach auiSen in Freigabetaschen des 
Arretier-Rings ausweichen k5nnen, dadurch w 
gekennzeichnet, daB der Arretierring (28) mit 
Futterkorper (2) gegenUber Futterschaft (1) ein 
getrenntes Bauteil ist, wobei der Futterkorper 
unabhangig vom KUhlmitteldruck urn den Lan- 
genausgleichsweg nach hinten und vorne ver- 75 
schiebbar ist. 
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FIG. 1 



12/9/05, EAST Version: 2.0.1.4 



EP 0 464 335 A2 




12/9/05, EAST Version: 2.0.1.4 



